Techno 55 P

AWS A5.1/A5.1M: E 6010 ASME SFA-AS.1: E 6010

Propriedades Aplicacoes

E um eletrodo celuldsico para soldagem na Soldagem de tubulacdes, edificacdes, tanques
posicdo vertical descendente de dutos de armazenamento e estruturas metdlicas em
terrestres, projetado particularmente para geral.

passes de raiz, passes quentes, de
enchimento e acabamento. Em adicdo,
reduzida formacdo de escoria, arco estavel,
boa penetracdo e facil controle da poca de
fusdo fazem com que este elefrodo seja uma
excelente opcdo para soldagem de
tubulacdo.

Composi¢do Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.12 0.22 0.48 0.014 0.011

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Limite de Escoamento Resisténcia a Tracdo Alongamento Impacto Charpy V

N/mm? N/mm? % (J) -30°C
420 490 30 27

Parédmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal
(Mmm)
2.50 X 350 50-75
3.25 X 350 70-110
4.00 X 350 155-200
5.00 x 450 200-245 -
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertfical descendente CC+

IMPORTANTE: As informacoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para considera¢cdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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